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Positioniergerate

SchweiBpositionierer, Drehtische und Rollenbdcke fur die teil- oder
vollautomatische SchweiBbearbeitung - von 100-kg-Tischgeraten bis zu
Rollenbécken fur 100 t.
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3.1 SchweiBpositionierer und Drehtische

VM 100 - WP - WP-D - WP-H

Universelle Gerate zur teil- oder vollautomatischen SchweiBbearbeitung. Vom Drehtisch VM 100 (100 kg) bis zu
3-achsigen WP-D-Positionierern mit Hydraulikhub bis 50 t. = BestesPreis-Drehmoment-Verhiltnis

Anwendungen Behalter, Rohre, Flansche und AnschlUsse.

B Beschreibung

Die Drehtische VM und Positionierer WP sind Universalgerate fir die teil- oder vollautomatische SchweiBbearbeitung. Sie dienen
dem Drehen und Positionieren von Werkstiicken - Behaltern, Rohren, Flanschen, Anschlissen und Ahnlichem. GeschweiBt werden
kann manuell oder - mit einer Halterung fir einen Maschinenbrenner (Option) - automatisch. Die Positionierer vereinfachen das
RundnahtschweiBen und tragen dazu bei, die Produktionskosten zu senken. Die Tische sind kippbar (auBer WP-H).

B Standardausstattung B Optionen
m Robustes Schwerlastgehduse m Brennerhalterung mit Positionierelementen
m Bdarsten zum Anschluss des Massekabels der m 3-Backen-Futter und Flansch
SchweiBstromquelle m Kabelgebundene oder drahtlose Fernbedienung
m Rechts-/Linkslauf mit stufenloser m Geschwindigkeitsregelung per FuBschalter
Geschwindigkeitseinstellung m Untergestell fiir 800 mm Arbeitshéhe
m Steuerkasten mit Start/Stopp-FuBschalter m Automatisches SchweiBen 360° + Uberlappung
m SegmentschweiBen (NC-Programm)
m Touchscreen
m Mittenbohrung in der Arbeitsplatte (je nach Typ)

B Typen

B VM 100 -scite 31

Ein einfacher Basis-Drehtisch fur leichte Lasten bis 100 kg. Ideal fur kleine Werksttcke und eine
kostengunstige Wahl. Motorische Drehung, manuelles Kippen.

B WP 200, 400, 800 -scite 32

SchweiBpositionierer fur mittlere Lasten von 200 kg bis 800 kg. Robuste Konstruktion fir Zuverlassigkeit
und Langlebigkeit. Motorische Drehung; Kippen motorisch oder manuell.

B WP 1.500 - 5.000 und WP-D 1.500 - 50.000 - Scite 33

2-achsige WP-Positionierer (ohne Hydraulik) und 3-achsige WP-D-Positionierer fur groBe Lasten von 1,5
bis 50 Tonnen. Die WP-D drehen und kippen motorisch; die Hubachse ist hydraulisch.

B WP-H - Horizontaler Drehtisch - Scite 34

Ein horizontaler Drehtisch fir Werkstuicke, die nicht gekippt werden missen. Die Tragfahigkeit wird fur jeden
Auftrag individuell festgelegt. Ein Motor, optional mit Sanftanlauf.
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3_1 VM 100

SchweiBpositionierer und Drehtische

VM 100

B Technische Daten

VM 100 (mit Brennerhalterung)

VM 100
Tragfahigkeit kg 100
Arbeitsplattendurchmesser mm 400
Bohrungsdurchmesser der Platte mm Option
Drehzahl rpm 03-6
Neigung ° 0-90
Max. SchweiBstrom A 300
Nennspannung Vv 230
Frequenz Hz 50
Drehmoment Nm 60

N Optionen

m Brennerhalterung mit Positionierelementen

m 3-Backen-Futter und Flansch

m Kabelgebundene oder drahtlose Fernbedienung
m Geschwindigkeitsregelung per FuBschalter

VM 100 (mit Futter)

B Beschreibung

Ein einfacher Basis-Drehtisch (SchweiBpositionierer) fur
leichte Lasten bis 100 kg. Ideal fur kleine Werkstiicke und
eine kostengulnstige Wahl. Die Drehung ist motorisch, das
Kippen manuell.

m Kippbare Spannplatte 0° - 90°
m Rechts-/Linkslauf; einstellbare Drehgeschwindigkeit

m Steuerung im geschlossenen Gehause; FuBschalter zum
Starten der Bewegung

m Mittenbohrung in der Spannplatte
m Steuerung 360° + Uberlappung
m Numerische Programmierung, Touchscreen
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3.1 wpr200, 400, 800

SchweiBpositionierer

WP 400 WP 800 (Fernbedienung mit Touchscreen)

Diese SchweiBpositionierer eignen sich fir mittlere Lasten von 200 kg bis 800 kg. Die Drehung ist motorisch, das Kippen kann
motorisch oder manuell erfolgen.

B Rechts-/Linkslauf; einstellbare Geschwindigkeit
m Steuerung im geschlossenen Gehause; FuBschalter zum Starten der Bewegung

Es sind dieselben Optionen wie flr die VM 100 erhaltlich.

B Technische Daten

WP 200 WP 400 wP 800
Tragfahigkeit kg 200 400 800
Arbeitsplattendurchmesser mm 500 800
Drehzahl rpm 01-2 01-15
Nennleistung kW 0.5 0.6 0.8
Neigung ° 105 120
Bohrungsdurchmesser mm / @70 280
Nennspannung V/Hz 230/50
Abmessungen mm 600 x 600 x 1.000 1.200 x 1.200 x 900
Drehmoment Nm 620 1.200
Kippmoment Nm 800 1.250 2.500

*Der Positionierer muss mit Ankerbolzen am Boden befestigt werden, damit er beim Kippen des Tisches nicht umkippt. FuBverlangerungen sind
erhaltlich.

B Belastungsdiagramm
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Belastungsdiagramm: Kraft F [N] (iber Abstand r [mm]
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3.1 WP und WP-D

SchweiBpositionierer 1,5 - 50 t

WP 5.000 (2-achsig) WP-D 1.500 (3-achsig) WP-D 6.000 (3-achsig)

B Beschreibung

Die WP-Positionierer sind 2-achsig (ohne Hydraulik), die WP-D-Positionierer 3-achsige SchweiBpositionierer, ausgelegt fiir die
Handhabung groBer Lasten. Die WP-D drehen und kippen motorisch, die Hubachse ist hydraulisch. Sie sind fur Lasten von 1,5
bis 50 Tonnen erhéltlich.

WP = 2-achsig (max. 5.000 kg) WP-D = 3-achsig, hydraulischer Hub

B Technische Daten

wP/WP-D wP/WP-D WP /WP-D wWP-D wP-D
1.500 3.000 5.000 10.000 50.000

Tragfahigkeit t 1.5 3.0 5.0 10.0 50.0
Kippmoment Nm 4.500 15.000 25.000 50.000 250.000
Drehmoment Nm 3.000 9.000 15.000 30.000 150.000
Arbeitsplattendurchmesser mm ?¢1.000 ?1.200 21.500 #2.000 24.000
Drehzahl rpm 01-1 0,08 -1 0.06 - 0,6 0,04 -0,5 0,02-0.2
Max. SchweiBstrom A 600 600 600 600 600
Neigung ° 0-120

Produktcodes: WP 1.500, WP 3.000 und WP 5.000 (2-achsig), WP-D 1.500 bis WP-D 50.000 (3-achsig). Fur detailierte Abomessungen oder Zeichnungen
kontaktieren Sie uns bitte.
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3.1 we-H

Horizontaler Drehtisch

Ein horizontaler Drehtisch fir Werkstlicke, die nicht gekippt werden missen. Die Tragfahigkeit wird fir jeden
Auftrag festgelegt. Er hat einen Motor, optional mit Sanftanlauf.

WP-H 3.000 WP-H400

B Auswahl eines Positionierers

Tragfihigkeit Achsen Drehen Neigung
VM 100 bis 100 kg Drehen + Kippen Motorisch Manuell, 0° - 90°
WP 200 - 800 200 - 800 kg Drehen + Kippen Motorisch Motorisch oder manuell
WP 1.500 - 5.000 15-51 2-achsig Motorisch Motorisch
WP-D 1.500 - 50.000 15-50t 3-achsig, hydraulischer Hub Motorisch Motorisch
WP-H Nach Auftrag Nur Drehen Motorisch, ein Motor -

B Optionen und Zubehér

Die Positionierer k6nnen mit folgenden Optionen geliefert werden:

Brennerhalterung mit Positionierelementen Automatisches SchweiBen 360° + Uberlappung

]
3-Backen-Futter und Flansch m SegmentschweiBen (NC-Programm)
Kabelgebundene oder drahtlose Fernbedienung m Touchscreen

Geschwindigkeitsregelung per FuBschalter m Mittenbohrung in der Arbeitsplatte (je nach Typ)

Untergestell fir 800 mm Arbeitshéhe

Brennerhalterung 3-Backen-Futter
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