WELDING .
A"l‘ AUTOMATION 1« SchweiBautomaten

1. 2 RundnahtschweiBautomaten

KMK « KMK-T « KMO « KMS « KEG

RundnahtschweiBen in der Serienfertigung von Kesseln, Feuerldschern, Druckluftbehaltern und Druckbehaltern.
Sobald das Werkstuck sitzt, laufen Positionieren, Spannen und SchweiBen automatisch ab.
Anwendungen Kessel, Feuerléscher, Druckluftbehalter, Druckbehalter, Behalterb6den und -méntel.

KMK KMK-SchweiBzelle KMK (Mini-Version)

Beschreibung

RundnahtschweiBautomaten werden typischerweise flir das serielle RundnahtschweiBen eingesetzt, etwa zum Verbinden von
Rohren (Kessel, Feuerldscher, Druckluftbehalter, Druckbehélter und Ahnliches). Der SchweiBprozess dhnelt dem der VSV-
Maschinen: Die Bewegung erfolgt auf Linearfihrungen, die Steuerung tber eine dhnliche Bedienoberflache. Sobald das Werkstuck
sitzt, laufen alle Vorgange automatisch ab, einschlieBlich Positionieren, Spannen und SchweiBen. Bei Bedarf kdnnen speziell
angefertigte Spannvorrichtungen eingesetzt werden. Die Maschine wird Uber eine SPS gesteuert. Digitale SchweiBparameter
ermoglichen eine prazise Einstellung der Maschine vor dem SchweiBen. Es kann jede beliebige SchweiBstromquelle verwendet
werden.

Optionen
SchweiBen mit zwei Brennern gleichzeitig Kabelgebundene oder drahtlose Fernbedienung
Laser- oder taktile Nahtverfolgung SegmentschweiBen (NC-Programm)
SchweiBkameras Touchscreen

Bezeichnungssystem

KMK 2 (1) 1

Bezeichnung des Werkstiicklinge [m] SchweiB- Anzahl der

Maschinentyps (2=2.000 mm) verfahren* Brenner

*SchweiBverfahren: 0 WIG (GTAW) - 1MIG/MAG (GMAW) - 2UP (SAW) - 3Plasma - 9 Laser
Beispiel: KMK 201 - Werksticklange 2 m, WIG, ein Brenner.

Maschinentypen

Typ Prinzip Seite

KMK Feste Dreheinheit auf der einen, bewegliche Spanneinheit (Reitstock) auf der anderen Seite; schweiBt mit 15
mehreren Brennern gleichzeitig.

KMK-T Kippbare Variante der KMK (0° bis 90°, manuell oder motorisch); senkrecht oder waagerecht aufstellbar. 16

KMO DUnnwandige Rohre und Behélter; die hydraulische Innenspannung hélt das Werkstlck rund und sorgt fur 17
Formiergasschutz.

KMS Schornsteinbdgen und ahnliche Teile; der Brenner bleibt fest, wéhrend sich das Werkstick dreht. 18

OrbitalschweiBen: Das Werkstlck steht fest, der Brenner rotiert um das Werkstiick - zum Beispiel um Formstiicke

KEG und AnschlUsse. 18
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1. 2 KMK

RundnahtschweiBautomaten

Feste Dreheinheit auf der einen, bewegliche Spanneinheit (Reitstock) auf der anderen Seite. SchweiBt mit
mehreren Brennern gleichzeitig.

Beschreibung

Die KMK ist ein vielseitiger RundnahtschweiBautomat, der sowohl Rund- als auch Langs-Stumpfnéhte schweiBen kann. Sie wird
haufig zum SchweiBen von Behélterbdden (Endkappen) eingesetzt; mit zwei Brennern lassen sich beide Enden gleichzeitig
schweiBen. Werkstuckabmessungen und SchweiBparameter lassen sich vollstandig an die Anwendung anpassen.

KMK Hauptkomponenten

Komponenten

Gestell @ Drehtisch
Feststehender Drehtisch; beweglicher Reitstock. Verschiedene Durchmesser; Spannvorrichtungen
kénnen erganzt werden.

@ Briicke @ Reitstock

Horizontale Fahrt von einem oder zwei Brennern. Pneumatisch, verstellbar.

@ Bedienpult @ Brenner

Einstellung der Parameter und Maschinenbedienung. Verschiedene Brennertypen, fur jeden Auftrag individuell

angepasst.
Technische Daten
KMK 201

Tragfahigkeit kg 400
Max. Werkstuckdurchmesser mm ?600
Max. Werkstucklange mm 2.000
Drehplattendurchmesser mm ?500
Drehzahl rpm 02-5
Brickenverfahrweg (entspricht der max. Werkstiicklange) mm 2.000
Anzahl der Brenner 1
Nennspannung Vv 230

Die Tragfahigkeit ist bei allen Standard-KMK-Maschinen gleich. Der maximale Werkstlckdurchmesser wird haufig an die Kundenanforderungen
angepasst.
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1. 2 KMK-T

RundnahtschweiBautomaten - kippbare Variante

KMK-T 111 SchweiBen KMK-T 111

Beschreibung

Der RundnahtschweiBautomat KMK-T ist eine Variante unserer KMK-Maschinen. Zuséatzlich zu einem Teil der Funktionen der KMK
lasst er sich von 0° bis 90° kippen - manuell oder motorisch. So kann die Maschine senkrecht wie ein SchweiBdrehtisch oder
waagerecht wie eine Standard-KMK aufgestellt werden. Diese Flexibilitat ermdglicht das SchweiBen komplexer Teile, die
bestimmte Neigungswinkel erfordern, um den Brenner in die bestmdgliche Position zu bringen. Die Maschine schweiBt
Rundnéhte; Longsnahte sind nicht méglich.

Die KMK-T besteht aus drei Haupteinheiten: dem Drehtisch, der Brennertragereinheit und der Reitstockeinheit. Alle drei Einheiten
lassen sich manuell per Handrad (Spindel) entlang der Achse verschieben. Sie sind auf Linearfiihrungen an der Riickseite der
Maschine montiert, wodurch sie von SchweiBspritzern ferngehalten werden. Der Brenner lasst sich manuell drehen und in
mehreren Achsen auf den gewlinschten Winkel einstellen. Nach dem SchweiBen fahrt der Brenner automatisch zurlck, was die
Entnahme des gespannten, geschweiBten Teils erleichtert.

Auch fur diese Maschine kdnnen kundenspezifische Spannvorrichtungen gefertigt werden.

Technische Daten

KMK-T 111
Tragféhigkeit kg 100 - 400
Max. Werkstucklange mm 1.300
Max. Werkstuckdurchmesser mm 2600
Spannplattendurchmesser mm @400
Drehzahl rom 0.2-5
Neigung ° 0-90
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1. 2 KMO

RundnahtschweiBautomaten - dinnwandige Behalter

Spezialisiert auf dinnwandige Rohre und Behalter. Die hydraulische Innenspannung halt das Werkstlck rund und
sorgt fir Formiergasschutz. Neuer, weiterentwickelter Typ

KMO Beispielprodukt

Beschreibung

Die RundnahtschweiBautomaten KMO sind fir das SchweiBen von Béden und Rohren (Manteln) von Behéltern aus diinnem Blech
ausgelegt. Eine hydraulische Spannvorrichtung halt sowohl das Rohr (den Zylinder) als auch den Boden sicher und prazise. Sie
spreizt von innen auf und dehnt das diinne Blech zu einem idealen Kreis - selbst wenn der Zuschnitt nicht rund oder so dlnn ist,
dass er sich nicht selbst tragt. Dadurch ist automatisches SchweiBen ohne vorheriges Heften méglich.

Der Formiergasschutz aus der Spannvorrichtung heraus hélt den Reinigungsaufwand der SchweiBnéhte auf ein Minimum, was Zeit
spart. Die SchweiBnéhte sind in der Qualitat unvergleichlich besser und reproduzierbarer als beim HandschweiBen. Mit dieser
Maschine kdnnen unsere Kunden zudem dunneres Blech verwenden, als sie von Hand schweiBen kénnten, was Material spart.

Zum Einlegen des Rohrs fahrt die Maschine auf Linearfihrungen seitlich zurtick. Das Rohr wird auf beiden Seiten abgestutzt.
Hinten lassen sich die Auflagen Uber eine Spindel manuell auf den benétigten Durchmesser ausfahren. Die Stutzlager knnen
auBerdem je nach Rohrlange in Langsrichtung (motorisch) verfahren werden. Die vordere Abstiitzung ist die oben erwahnte
hydraulische Spannvorrichtung mit einer Kupfer-Nahtunterlage, die passend zum Rohrdurchmesser ausgetauscht werden kann.

Technische Daten

KMo
Tragfahigkeit kg 100
Werkstickdurchmesser min. / max.* mm 2400 / 92.000
Max. Werksticklange** mm 5.000
Wanddicke mm 03-2
Drehzahl rpm 01-5
Hydraulischer Spreizbereich mm ca. 20 (am Durchmesser)
Antriebsspannung \ 230 oder 400 (mehrere Antriebe)

*Far jeden WerkstUckdurchmesser ist ein separates Spannwerkzeug erforderlich (gesondert zu beschaffen). **Die maximale Lange hangt vom
Durchmesser ab: Ein Werkstuck mit kleinem Durchmesser kann nicht 5 m lang sein.
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1. 2 KMS und KEG

RundnahtschweiBautomaten

KMS schomsteinbégen und Rundteile

KMS 201 KMS 201 Beispielprodukt (Schornsteinbogen)

Die Maschine KMS ist fur das automatische RundnahtschweiBen von Schornsteinbdgen und anderen Rundteilen vorgesehen. Die
Brennerbewegung erfolgt standardmaBig pneumatisch; optional ist eine elektromotorische Bewegung mit AVC-System erhéltlich.
Die Maschine verfugt Uber ein integriertes Programm zum SchweiBen von 360° plus Uberlappung.

Der Bediener kann das SchweiBen eines bestimmten Abschnitts (Segments) der Rundnaht einfach programmieren. Richtung,
Geschwindigkeit und weitere Parameter werden Uber ein Bedienpult eingestellt, das dem unserer anderen Maschinen adhnelt.

KEG OrbitalschweiBen

KEG 111 KEG 111 (Werkstiick)

Die KEG ist fur das automatische OrbitalschweiBen ausgelegt. Das Werkstick wird fest gespannt, wahrend der Brenner 360° und
mehr umlauft. So lassen sich schwer zugangliche Bereiche schweiBen - um Formsticke, Rohre von Warmwasserbereitern,
Anschlisse und Ahnliches.

Brennerdrehzahl: 2-20 U/min WassergekUhlter Maschinenbrenner mit Elementen zur
Maximaler Durchmesser des geschweiBten Rohrs oder prazisen Brennerpositionierung

Anschlusses: 40 mm Pneumatische Werkzeuge

Pneumatische Brennerbewegung Numerische Maschinensteuerung; nach dem SchweiBen
Pneumatische oder motorische Bewegung zwischen kehrt der Brenner in die Startposition zurtick

mehreren AnschlUssen
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